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Wiasciwosci wigzace

Etykiety samoprzylepne wykonuije sie z réznych materiatéw i pokrywa
specjalnymi klejami, aby mozna je byto wykorzystywac w najrézniejszych
zastosowaniach. Ponizej przedstawiono informacje o najwazniejszych
cechach réznych klejéw stosowanych z etykietami samoprzylepnymi.

Aby utatwic i przyspieszy¢ wybor, wszystkie najwazniejsze kryteria
zostaty zebrane i zamieszczone w formie schematu blokowego.

Przyczepnosc¢ poczatkowa i koncowa

W przypadku etykiet mozna w zasadzie wyrézni¢ dwa stany wiazan:
Stan poczatkowy wigzania, ktory nastepuje natychmiast po przytozeniu
etykiety do podfoza oraz stan koncowy, ktory nastepuje po docisnieciu
etykiety i utwardzeniu kleju. Przyczepnos¢ etykiet mierzy sie na
podstawie badania FINAT FTM i podaje w N/mm.

Przyczepno$c poczatkowa (lepkos¢) opisuje zdolnos¢ przylegania
etykiety po przytozeniu jej do podfoza (bez docisnigcia). Przyczepnosc
koncowa etykiet uzalezniona jest od jakosci materiatu, bazy klejowej,
czasu utwardzania kleju, sity docisniecia etykiety oraz napiecia
powierzchniowego.

Etykieta —
Warstwa kleju —- [

Materiat — |-

Adhezja: zdolnos¢ taczenia sie dwoch materiatow

Adhezje mozna opisac jako zdolnos¢ kleju do utworzenia wigzania

z substratem. Jest nim podtoze, do ktérego przyklejamy etykiete.

Na wiasciwosci wigzania wptyw majg jako$¢ powierzchni materiatu

i zdolnos¢ pefzania kleju. Kluczowym czynnikiem jest wymiar
powierzchni, ktéry zostanie pokryty klejem. W skali mikroskopowej
wiekszo$¢ powierzchni przypomina pasma gorskie z wysokimi szczytami
i gtebokimi dolinami. Oznacza to, ze powierzchnia robocza jest duzo
wieksza niz mogtoby sie wydawac. Niezaleznie od tego, jak gtadka
wydaje sie powierzchnia oglagdana gotym okiem, zawsze jest w pewnym
stopniu nieréwna. Im wieksza ilos¢ kleju wptynie do dolin, tym wiecej
bedzie punktéw styku i klej bedzie sie lepiej trzymat powierzchni.
Grubsza warstwa kleju znacznie lepiej przedostaje sie do mikroszczelin,
powoduje jednak tez negatywne skutki, np. w przypadku etykiet
poddawanych obrébce maszynowej (np. klej moze wyptywac spod
etykiety i etykieta ma krétszy czas przydatnosci).
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Baza klejowa

Firma HellermannTyton wykorzystuje jako bazy klejowe kauczuk
syntetyczny i akrylan. Kleje akrylowe nalezg do rodziny zywic
termoplastycznych i zapewniaja wysoka, dtugotrwaty przyczepnosc

w standardowych temperaturach. Nalezy jednak pamieta¢, ze
przyczepnos¢ koncowa klejow akrylowych jest osiggana dopiero

po uptywie okresu utwardzania kleju. Dotyczy to w szczegolnosci
materiatdw identyfikacyjnych, ktore wykorzystuje sie jako tabliczki
znamionowe. W suchym $rodowisku biurowym petne utwardzenie kleju
trwa co najmniej 48 godzin.

W przeciwienstwie do klejow akrylowych kleje oparte na kauczuku
syntetycznym charakteryzuja sie wysoka przyczepnoscia poczatkowa.
Jednak nie osiagaja one tak wysokiej przyczepnosci koncowej jak kleje
akrylowe (zob. wykres). W technologii produkgji etykiet wykorzystuje
sie rézne mieszaniny kauczukow syntetycznych w zaleznosci od
zastosowania oznaczen (np. do etykiet usuwalnych typu 270 firmy
HellermannTyton).
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